Ainland
DB-100™ Nass/Trocken-Bandsage

Bedienungsanleitung

Unsere DB-100 Diamantbandsége ist entwickelt worden, um Glas, Mineralien, harte Kunststoffe, Leder und dergl. zu
sagen. Diese Sége ist nicht geeignet, Korallen zu trennen (“zu fragmentieren”). Die Verwendung der DB-100 in einer
Umgebung, wo Salzwasser prasent ist, wird die Maschine zerstdren und die Garantie nichtig machen. Aquaristen: Inland
ReefKeeper™ Diamantbandsage DFS-100 - Produkt-Nr. 91062 verwenden. Diese Maschine ist fir das Fragmentieren
von Korallen besonders entwickelt worden.

Herzlichen Dank, dass Sie sich fur dieses Inland-Produkt entschieden haben. Nehmen Sie sich bitte die Zeit, diese

Bedienungsanleitung durchzulesen, damit Sie die Einzelteile, die Einstellung und die Verwendung Ihres Modells verstehen.

»

»

»

»

Sicherheit
Es ist sehr wichtig, dass Sie entsprechenden Augenschutz tragen, wenn Sie eine Sage bedienen. Wir empfehlen, dass Sie
eine geschlossene Schutzbrille tragen.
Tragen Sie keine lockeren Kleidungsstiicke oder Accessoires (lange Halsketten, Armbander, Fransenkleider, usw.) die sich in
bewegliche Teile der Maschine verfangen konnten.
Verwenden Sie nur eine vorschriftsméaRige Schukosteckdose. Ubergehen Sie den Schutzleiter nicht; verandern Sie den
Stecker nicht.
Stellen Sie das Gerat auf einem stabilen, wasser-unempfindlichen Tisch, in bequemer Arbeitshdhe.

Teile
Die folgende Liste zeigt die Teile, die zu drei verschiedenen Modellen dazugehdren. Je nachdem, welches Modell Sie gekauft

haben, ist die Ausstattung wie folgt:

Teil-Nr. Teil-Name Anzahl Farbe Modell 91012 91042 91032
65809110 Rahmen 1 grau ja ja ja
65839110 Motor 230V 1 schwarz (eingebaut) (eingebaut) (eingebaut)
65809113 Bein-Stitze 2 grau (eingebaut) (eingebaut) (eingebaut)
73821256 GummifuRe 4 schwarz (eingebaut) (eingebaut) (eingebaut)
65829122 Selbstschneid-Schraube 8 silbern (eingebaut) (eingebaut) (eingebaut)
65909157 Metall-Arbeitstisch 1 grau ja ja ja
65809112 Tisch-Stutze 2 grau (eingebaut) (eingebaut) (eingebaut)
65829172 Maschinenschrauben 4 silbern ja ja ja
90022 BladeSert (Blattfiihrung) 2 gelb ja ja ja
65809114 Kahlmittelbehalter 1 grau ja ja ja
65809124 Kahlmittelbehalterdeckel 1 grau ja ja ja
65829184 Kahlmittelschlauch, dinn 1 glasklar ja ja ja
65829114 Nylon-Randelschraube 2 weifld ja ja ja
65829113 Messing-Réandelschraube 4 Messing ja ja ja
90016 Schlauchfiihrung 1 grau ja ja ja
78824055 InbuR-Schlissel 1 schwarz ja ja ja
90014 Lederwischer 1 braun ja ja ja
65829186 Abflussschlauch, dick 1 glasklar ja ja ja
90007 DiamondCut™ Sageband * silbern 2 nein 1
90001 WoodCut™ Séageblatt 1 silbern nein 1 nein

(*modellabhé&ngig)



Zusammenbau

Explosionszeichnung

Der Zusammenbau der Bandsage dauert etwa funf Minuten. Sie benétigen einen Kreuzschlitz-Schraubendreher. Falls ein
Teil bei Ihrer Maschine bereits eingebaut ist, springen Sie zum néchsten Schritt. Verwenden Sie die Explosionszeichnung, um die
Teile wahrend des Zusammenbaus zu finden.
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Einbau des Sagebandes

1) Frontdeckel der Sage 6ffnen. Bauen Sie ein gezahntes Sageband ein, so missen
die Zahne nach unten zeigen. Diamantbestiickte Sagebander werden mit der
Diamantflache nach vorn eingebaut.

2) Sageband um das untere Treibrad fihren und rechts und links durch die
Fuhrungsschlitze durch. Vorsicht! Verbiegen Sie das Band nicht!

3) Greifen Sie das obere Treibrad mit einer Hand und ziehen Sie es etwas zu sich
hin. Ziehen Sie das Rad jetzt nach unten bis zur Sperre und schieben Sie das
Sageband Uber das obere Treibrad.

4) Lassen Sie mit dem Zug langsam nach, damit das obere Treibrad durch die
Federkraft das Sageband festhalt. Stellen Sie sicher, dass das Band richtig in die
Fuhrungen lauft.

5) Der Lauf des Bandes wird durch die Neigung des oberen Treibrades beeinflusst.
Rotieren Sei das untere Treibrad langsam mit der Hand und beobachten Sie wie das Band tiber die Treibrader lauft. Das Band
muss mittig auf beide Rader laufen. Lauft das Band von einem Treibrad ab, so miussen Sie die Neigung und Sitz der Rader
andern, wie unten beschrieben.Lauft das Band richtig, fahren Sie mit dem Einbau des Arbeitstisches fort.

Bandlauf einstellen

Die Treibrader werden fabrikseitig eingestellt. Der Bandlauf kann durch Neigung
des oberen Treibrades verstellt werden. Auf der Rickseite der Sage ist die
Bandspannungs-Einheit mit einer Nylon-Stellschraube in der Mitte. Wenn Sie die
Neigung des oberen Treibrades mit dieser Schraube &ndern, der Bandlauf auf dem
unteren Treibrad wird gleichzeitig gedndert. Lesen Sie die moglichen Probleme durch,
und stellen Sie die Treibrader wie angegeben ein. Alle Einstellungen sollen in kleinen
Schritten vollzogen werden.

1) “Lauft” das Band von dem oberen Treibrad nach vorne ab: Obere Seite des
oberen Treibrades nach hinten neigen, indem Sie die Stellschraube im r
Uhrzeigersinn eindrehen. Drehen Sie eine halbe Drehung und probieren Sie den *

Bandlauf immer wieder, indem Sie das untere Treibrad langsam drehen.
Wiederholen Sie bis das Band richtig lauft. NP“ ungl-ﬂhlllannhraube
2) “Lauft” das Band auf dem oberen Treibrad nach hinten zum Anschlag: Neigen

fur -

Sie das obere Treibrad nach vorn, indem Sie die Stellschraube im
Gegenuhrzeigersinn herausdrehen. Drehen Sie eine halbe Drehung und probieren
Sie den Bandlauf immer wieder, bis das Band richtig lauft

3) “Lauft” das Band von dem unteren Treibrad nach vorne ab: Dieses Problem
zeigt, dass obere und untere Treibrader nicht in der Flucht zueinander stehen.
Das untere Rad ist zu nah am Rahmen. Der Abstand zwischen dem Rahmen und
der Hinterflache des unteren Rades muss %2 Zoll (12,5mm) betragen. Sie kénnen
diesen Abstand mit einem Lineal kontrollieren. Sie kdnnen den Abstand veréndern,
indem Sie mit dem langen Inbuf3-Schlussel durch den Schlitz unten links in Rahmen
fihren und die Madenschraube in der Messingachse des unteren Rades losen.
Ziehen Sie das Rad nach vorn bis der richtige Abstand erriecht ist und ziehen Sie
die Madenschraube wieder fest an.

Bandspannung

Richtige Bandspannung ist fur das Séagen und fur die Lebensdauer des Bandes wichtig. Die Spiralfedern mindern die
Spannungen, die auf das Band wirken, damit das Bandleben maximiert wird. Alle Inland-Bandsagen haben voreingestellte Spiralfedern
fur eine Bandlange von 37.7" (957,58mm) mit einer Toleranz von + 0.005" (0,127mm). Das ist die genaue Lange der Inland-
Sagebander. Falls Sie einen Inland-Band verwenden werden Sie nie Spannungsprobleme haben. Einige Wettbewerber stellen
Bander her, die nur 37.2" (944,88mm) lang sind. Die Verwendung dieser Sagebander kann zu Spannungsproblemen fuhren, die
auf die Lebensdauer der Sagebéander negativ auswirken. Wir empfehlen deswegen, dass Sie nur Inland-Sagebander verwenden.
Wir sind der einzige Bandsagenhersteller, der die eigenen Diamantprodukte herstellt. Unsere Diamantbander sind erheblich
preiswerter und sie geben lhnen die beste Leistung. 1

Aufbau des Arbeitstisches und der Bandfuihrung (“BladeSert™”)

Metall-Arbeitstisch auf die Tisch-Stitzen legen, Schlitz nach vorn zeigend. Die
vier Maschinenschrauben mit einen Kreuzschlitz-Schraubenzieher durch den Tisch
in die Tisch-Stutzen fihren und festdrehen (nicht zu fest drehen).




Unsere patentierte “BladeSert™” Bandfuhrung bietet Halt fir das Band an der Stelle, wo er gebraucht wird: am Punkt, wo
gesagt wird. Setzen Sie die Bandfiihrung in den Arbeitstisch mit dem Schlitz nach vorn zeigend. Fiihren Sie das Ségeband durch
die Bandfiihrung.

WICHTIGER HINWEIS: Die ,BladeSert™* Bandfiihrung wird sich mit der Zeit abnutzen. Der Schlitz, durch den das Ségeband
lauft, wird immer breiter. Ist die Bandfiihrung so weit abgenutzt, dass ein Streichholz in den Schlitz passt, erfillt sie ihre Funktion
nicht mehr; das Band wird nicht mehr sicher gefiihrt und kann vorzeitig brechen. Jedes mal, wenn Sie merken, die ,BladeSert™*
ist abgenutzt, ersetzen Sie sie mit einer neuen. Es ist gute Praxis, die ,BladeSert™"
bei jeder Sagebandwechsel zu erneuern.

Einbau der Kuhlschlauchfihrung und des Kuhlmittelbehalters

Die Kuhlschlauchfihrung und der Kilhimittelbehalter muss installiert werden, wenn
Sie mit einem Diamantsageband arbeiten. Der Kiihimittelbehéalter fuhrt Kiihimittel durch
den KihImittelschlauch tUber die Kiihischlauchfihrung an das Séageband. Das Kihlen
des Diamantsagebandes ist fir deren Schneidféhigkeit und Lebensdauer notwendig.

Kuhlschlauchfihrung auf dem Rahmen mit 2 Messing-Randelschrauben
befestigen. Sageband durch den Schlitz in der Fuhrung laufen lassen.
Kahlmittelschlauch (diinn) auf den Einlass in der Kiihlschlauchfuhren stilpen, durch
die Regulierungs-Offnung im Kiihimittelbehalter filhren und in die Offnung im
Kuhimittelbehalter stecken. HINWEIS: Das Erwarmen des Schlauches unter laufendem
warmem Wasser erleichtert das Stilpen Uber den Einlass.

Einbau des Abflussschlauches (dick)

Wenn Sie mit einem Diamantsdgeband arbeiten, muss der Abflussschlauch
installiert werden. Der Schlauch aus Kunststoff ist ca. 120 cm lang. Falls Sie nur mit
dem Sageband fur Holz oder Metall verwenden, brauchen Sie den Abflussschlauch
nicht zu installieren.

Abflussschlauch einige Minuten in heiBem Wasser legen, um ihn zu begradigen
und eventuelle Knicke zu beseitigen. Schlauch auf den Auslass vorne unten in
Sagerahmen stillpen. Anderes Ende in einen Behéalter unter dem Arbeitstisch fiihren
und befestigen.

HINWEIS: Schlauch abziehen und reinigen hin und wieder, damit die Funktion erhalten bleibt.

Lederwischer (wahlweise)

Der Lederwischer bewirkt, dass weniger Wasser durch
das Band in die Maschine hochgeschleudert wird. Es wird
empfohlen, dass Sie den Lederwischer installieren, falls Sie
die Maschine mit Diamantsageband betreiben. Verwenden
Sie nur Holz- oder Metallségebander, ist der Lederwischer
entbehrlich.

Obere Eamih?nhrung

Lederwischer einbauen

1) Mit einer Zange oder im Schraubstock das Ende des
Lederwischers zusammenpressen.

2) Das Ende mit Handseife benetzen.

3) Mitder Zange das Ende des Lederwischers in den daftr
vorgesehenen Schlitz einflihren, so, dass der Wischer
eben das Sageband beriihrt. Das Band darf nicht so
stramm auf das Band sitzen, dass der Bandlauf
beeinflusst wird.

Stellen Sie sicher, dass der
Lederwischer den Bandlauf
nicht beeinfliisst

Verwendung des Diamantsdgebandes

Falls Sie eine Bandsédge mit Diamantsdgeband gekauft haben, oder einen Diamantsageband auf Ihre Maschine installieren

wollen, befolgen Sie bitte die folgenden Arbeits-Hinweise. Ihre Maschine muss fur nasses Sagen geeignet sein.

1) Kdahlmittelbehalter, -Schlauch, -Schlauchfiihrung und Abflussschlauch miissen installiert sein (Siehe obige Schritte).

2) Kuhimittelregulierschraube schlieRen; Kiihimittelbehalter mit Wasser fullen. Sie kénnen Leitungswasser verwenden, oder aber
eine Verschlusskappe KihImittel-Konzentrat dazu kippen.

3) Stecker in eine Schuko-Steckdose stecken.

4) Augenschutz aufsetzen.

5) Sage einschalten mittels schwarzem Schalter unten links am Motorgeh&use. Der Motor ist durch diesen Drehschalter regelbar.
Drehen Sie den Schalter langsam, bis Sie die richtige Geschwindigkeit erreicht haben. Es ist nicht notwendig, die Sage auf
voller Geschwindigkeit laufen zu lassen.
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Vollgas kann extra Stress erzeugen, und die Lebensdauer des Sagebandes verringern. Die Erfahrung wird Ihnen zeigen,
welcher Geschwindigkeit fiir lhre Arbeit die richtige ist.

6) Kihlmittelfluss mit der Regulierschraube regeln. Das Kiihimittel soll nur tropfenweise flieRen. UbermaRiger Wasserfluss ist
unnotig. Kihlmittelfluss nur dann beschleunigen, wenn sich trockenes Pulver (Glasabrieb) auf dem Werkstlck absetzt.

7) Beilaufender Sage halten Sie ein Stiick Abfallglas flach auf dem Arbeitstisch. Fiihren Sie das Werkstiick mit leichtem Druck
auf den Sageband zu. Wichtig ist, das Material nicht zu zwingen. Sobald Sie das richtige Gefuhl fur die Maschine erlangt
haben, wird es lhnen so vorkommen, als wenn das Band das Glas regelrecht einzieht. Exzessiver Druck wird die
Schneidgeschwindigkeit nicht etwa beschleunigen. Ganz in Gegenteil; die Diamantkristalle auf den Sageband schleifen das
Werkstlick nur so schnell, wie sie es kénnen. Mehr Druck wird die eigentliche Schneidgeschwindigkeit verringern und obendrein
wird das Sageband uUberbeansprucht. Verwenden Sie den Geschwindigkeitsregler, um das Schneid-geschwindigkeit so
einzustellen, damit das Materialintegritat und die Schnittfihrung am besten gewahrleistet werden.

8) Ihr Sageblatt wird l&anger halten, wenn Sie die Maschine nicht dauernd laufen lassen, wenn sie nicht arbeitet. Das Metall wird
durch das Biegen Uber die Treibrader spréde, auch wenn es nicht sagt. Ein so Uberbeanspruchtes Band kann vorzeitig brechen,
auch dann wenn die Diamantkristalle langst noch nicht abgenutzt sind. Maximieren Sie die Lebensdauer Ihres Sdgebandes, in
dem Sie die Maschine abschalten, wenn Sie nicht damit arbeiten.

9) Wenn die S&ge nicht in Betrieb ist, stellen Sie den Kihlwasserfluss ab. Stellen Sie sicher, dass beim Sagen gentgend
Kahlflussigkeit im Behalter vorhanden ist.

Verwendung des WoodCut™ oder MetalCut™ Sageband

Falls Sie eine Sage mit dem WoodCut™ (Holzsageband) oder wenn Sie einen Holzsageband oder einen Metallsdgeband
installieren, befolgen Sie die nachsten Schritte:

1) Falls Ihre Sage als Nass-sage eingestellt war (d.h., mit Diamantsdgeband ausgestattet war), schlie3en Sie die Regulierschraube.
Entfernen Sie das Kiuhlwasser und trocknen Sie das Innere der Sage.

2) Verzahnten Sageblatt mit Z&hne nach unten zeigend installieren (gemaf Abbildung auf Seite 3).

3) Stecker in eine Schuko-Steckdose stecken.

4) Augenschutz beim Betrieb der Sage tragen.

5) Sage mitdem Schwarzen Drehschalter unten links an der Sage einschalten. Die Motorgeschwindigkeit ist mit dem Drehschalter
regelbar. Sage anschalten und langsam auf Arbeitsgeschwindigkeit bringen. Es ist nicht notwendig, auf voller Geschwindigkeit
zu arbeiten.

6) Bei laufender Sage halten Sie ein Stiick Abfallmaterial flach auf dem Arbeitstisch. Fiihren Sie das Werkstiick mit leichtem
Druck auf den Séageband zu. Wichtig ist, das Material nicht zu zwingen. Lassen Sie den Sageband die Arbeit ohne Zwang
erledigen. Sobald Sie das richtige Gefihl fir die Maschine erlangt haben, wird es lhnen so vorkommen, als wenn das Band
das Material regelrecht einzieht.

7) Exzessiver Druck wird die Schneidgeschwindigkeit nicht etwa beschleunigen. Ganz in Gegenteil; das Sdgeband schneidet
das Werkstlck nur so schnell, wie es kann. Fur enge Radien, stellen Sie die Geschwindigkeit herunter, damit Sie mehr
Kontrolle haben und das Band sich nicht verbiegt.

8 Kommt Ihnen das Band schlapp oder locker vor, stellen Sie die Bandspannung oder -Lauf gemaR Seite 3 ein, und vergessen
Sie nicht, bei Bedarf die Bandflihrung auszuwechseln.

Sagetipps fur alle Sagebander

Das Arbeiten mit der Bandsage ist eine Erfahrungstétigkeit. Vergessen Sie nicht: lassen Sie das Band arbeiten. Das Sagen mit
einem Diamantband ist anders als das Sagen mit einem gezahnten Sageband. Die Diamantkristalle schleifen das Material weg,
wahrend beim gezahnten Ségeband die Zahne reiRen die Fasern (bei Holz) durch, oder Spane (bei Metall) von Material ab.

1) Tragen Sie beim Sagen stete Augenschutz.

2) Lassen Sie die Maschine nicht unnutz laufen.

3) Fihren Sie das Werkstiick gerade auf das Band zu. Verwenden Sie nie zu holen Druck.

4) Beginnen Sie mit geringerem Druck und langsamerer Geschwindigkeit; dann erhéhen Sie die Geschwindigkeit auf Ihrer beste
Arbeitsgeschwindigkeit.

5) Verbiegen Sie und zerren Sie das Band nicht.

6) Es wird empfohlen, bei schwierigen Schnitten, und engen Radien, oder am Schnittende, den Druck zu verringern.

7) Sollte sich ein trockenes Pulver auf das Werkstiick oder in die Luft erscheinen beim Schneiden mit dem Diamantband, so
mussen Sie mehr Kihliflissigkeit verwenden. Schauen Sie in den Kihlmittelbehalter; ist er voll, so regeln Sie den Fluss mit
der Regulierschraube.

8) Spruht UbermaRig viel Wasser vom Band umher, oder bildet sich eine Pfitze auf dem Werkstlck, verringern Sie den Fluss
des KihImittels. Eventuell werden Sie den Lederwischer einbauen wollen (Siehe Seite 4).
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Wartung

Wartung der Maschine ist minimal, doch sehr wichtig zur Erhaltung der Lebensdauer und Leistung der Sége.

Sagerahmen: Die Hauptteile lhrer Sage sind im Grunde wartungsfrei. Gelegentlich soll man das Innere des Rahmens reinigen.
Spulen Sie das Innere mit klarem Wasser. Holz- oder Metallspane kdnnen mit einem Staubsauger entfernt werden.

Der Motor: Diese Einheit ist versiegelt und braucht keine Wartung. Diese Einheit sollte sauber und trocken gehalten werden.

Oberes Treibrad: Das Rollerlager des oberen Treibrades sollte man etwa alle 10 Arbeitsstunden mit harzfreiem Maschinendl
benetzen. Um dies zu bewerkstelligen, leeren Sie den Wasserbehélter und neigen Sie die Sage um 45° nach hinten. Lassen
Sie 4-6 Tropfen Maschinendél in das Lager einflieRen.

Bandfuihrung (BladeSert™): Die Bandfihrung nutzt sich mit der Zeit ab. Der Schlitz, durch den das Sageband lauft, wird
immer breiter. Dies bedeutet, dass das Ségeband zuviel Spiel, was einen vorzeitigen Bandbruch verursachen kann. Wie
schnell dieser Bruch geschieht héngt auch von lhrem Arbeitsstil ab. Sie sollten die Bandfiihrung nach Abnutzung prifen, jedes
mal, wenn Sie die Sage benutzen. Tauschen Sie die Bandflihrung aus, wenn der Schlitz ein Streichholz durchlasst. Es ist auch
guter Praxis, die Bandfihrung jedes mal auszutauschen, wenn Sie ein neues Sageband einbauen.

Lederwischer: Der Lederwischer nutzt sich ebenfalls ab. Ziehen Sie den Lederwischer nach und nach zum Band hin, wenn er
sich abgenutzt hat.

Arbeitstisch: Der Arbeitstisch ist entweder aus Kunststoff (altere Modelle) oder Metall (neuere Modelle). Der Arbeitstisch
sollte regelm&Rig abgewischt werden, um Materialabrieb und Spéane zu entfernen.

Abflussschlauch: Ziehen Sie den Abflussschlauch regelméafig ab und entfernen Sie das angesammelte Abrieb, damit das
Abwasser frei abflieRen kann.

Service

Fragen zu Ihrer Inland-Bandsége kénnen von folgenden Stellen beantwortet werden:

USA

Inland Customer Service

Telefon 001-800-521-8428, Montag-Freitag 09.00 — 17.00 EST
Homepage: www.inlandcraft.com

Email: helpdesk@inlandcraft.com

Europa:

Inland Craft Europa

Telefon 0049 5731 844756
Email: inlandcraft@t-online.de
Telefax: 0049 5731 82840

Ersatzteile
Beschreibung Inland Part No. Beschreibung Inland Part No.
Bandfiihrung unten 90022 Arbeitstisch (Metall) 90023
Lederwischer 90014 Arbeitstisch (Kunststoff) 90013
Bandfiihrung oben 90016 Diamantband 90007
Sageband fur Holz 90001 Séageband fur Metall 90003

Ainland

Inland Craft Products
32052 Edward Drive
Madison Heights M1 48071
www.inlandcraft.com

Stock No. 65869116 6 Rev No. 3



